® BUNDESREPUBLIK 
DEUTSCHLAND 



© Gebrauchsmusterschrift 
® DE 20015 080 U1 


(§) Int. CL 7 : 

F 16 J 15/10 

B 60 J 10/00 


DEUTSCHES 
PATENT- UIMD 
MARKENAMT 


@ Aktenzeichen: 
@ Anmeldetag: 
© Eintragungstag: 
@ Bekanntmachung 
im Patent blatt: 


200 15 080.4 
1. 9.2000 
21. 12. 2000 

25. 1.2001 


00 

o 

© 
o 

CM 
UJ 

o 


@ Inhaber: 

WSF Kunststofftechnik GmbH, 75031 Eppingen, DE 


Rechercheantrag gem. § 7 Abs. 1 GbmG ist gestellt 

(3) Profil fur die Abdichtung eines Randspaltes 

® Profil (1) fur die Abdichtung von Randspalten und zur 
Herstellung von endlosen Randspaltdichtungen ausselbi- 
gem, das aus einem Verbund von aus synthetischen 
Werkstoffen hergestellten Profilen, einem Basisprofil (2) 
mit einer Armierung aus strangformigen Polyolefin (3) 
und einem plastischelastisch deformierbaren Hohlkam- 
merprofil (4) besteht, dadurch gekennzeichnet, dafS das 
Basisprofil (2) aus, gegenuber dem plastisch-elastischen 
Hohlkammerprofil (4), harterem synthetischen Werkstoff 
besteht, in dem Basisprofil (2) eine Armierung (3) aus, ge- 
genuber demsie umgebendem Werkstoff, harterem Poly- 
olefin eingebettet ist und das Profil (1) bzw. eine daraus 
hergestellte Randspaltdichtung nach einer Temperung in 
Langsrichtung dauerhaft vergro&ert bleibt. 
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P rofil fur die Abdichtuno einp s Randsp attes 

Die Ernndung betnffi ein anniertes Profi, aus aussch.ieB.ich nichtmetaHlschen, synthetischen Werkstoffen 
losen. sogenanrrten Randspaltdichtungen im Fahraugbau. 

pTall ^ °!** P,Dfi,e V ° mehm,ich ^ *«• und Then^ 

™en 9U ~^ 

Diese Armierungen sind fast ausschliefilich strangahnliche Gebilde die wahrend des f«,™~h 
Femerist es Stand der Technic r^file fQr die Abdicrrtung eines Randspaltes bzw „ 

^wohlkraB-alsauchfonrncMOsslgerAn. <•"«*«**««, Fugeverfahree, 

F(»d te AM««„^el n esR a « fcpates . I . B . Mischen<telT1 

*™„ Deckel einee Fataeegdachea. an einen, G tas - ode. SahteZ^T . 
Die VeitundungssteJIe «r die Endlosverbindung as Randsoannme,- « 

* die F,™,^ und ^ def RMp ^ WWfa - ™ -*^dende, Bede«^ 
"einfalfen- des Radius ' " L ^ Fach ™™ bezachnet dies als 


Die Ausfuhnjng und Ausbildung der Verbindungsstelle wird aanr *nt^ , 
^enWedcstoffundkonstn.MiveCBestanungg^ ' ^ d ^ ^ie Armierung. 
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Die Vor- und Nachteile der verschiedenen Materialien fur die Armierung, deren EinfluB auf die Verarbeit- 
barkeit und Anwendung sind dern Fachmann so hinreichend bekannt, daB es hier keinerlei Erorterung der 
Vor- und Nachteile bedarf. 

Es ist Aufgabe der Erfindung, das zugrundegelegte gattungsgemaBe Profit fur die Abdtchtung von 
Randspalten dahingehend zu verbessem und zu vervollkommnen, daB die Verbindungsstelle einer End- 
los (Ring)- Randspaltdichtung bei bestimmungsgem&Ber Anwendung frei von Zugbeanspruchung ist, daB 
das Profil im Bereich von Radien nicht "einfaiir, daB eine stoffschlussige Verbindung nur zwischen den 
SchnittflSchen der Armierung ausreichend ist, die Verbindungsstelle somit frei von einem Wulstauftrag, 
nacharbeitsfrei ist, daB die Verbindung, z.B. zu einer innenliegenden Ringdichtung nur kraftschlussiger 
FQgung sein kann und daB die verwendeten Werkstoffe besonders recycelfreundlich ohne aufwendige 
Aufbereitungen, stofflicb wiederverwendbar sind. 

Diese Aufgabe wird bei einem Profil fOr die Abdtchtung von Randspalten und zur Herstellung einer end- 
losen Randspaltdichtung nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1. erfindungsgemaB dutch die Merkmale 
im kennzeichnenden Teil geldst. 

Die erfindungsgemdBen MaBnahmen gewShrieisten die Bereitstellung eines Profiles fQr die Randspalt- 
abdichtung und zur Herstellung von endlosen Randspaltdichtungen, das im besonderen in der Aus- 
fQhrung ; 

Basisprofil ausTPE, mit von diesem allseitig umschlossenem Polypropylen (PP)-Strang 
und in Co-Extrusion, aus TPE bestehenden, aufgebrachtem Hohlkammerprofil, das 
jedoch gegenuber dem Basisprofil von weicherer Einstellung ist. hdchsten AnsprQchen 
entspricht. 

Bei einem erfindungsgerr&Bem Profil fQr die Abdtchtung von Randspalten in vorgenannter AusfQhrung 
und bei dessen bestimmungsgemdBer Anwendung bzw. Gebrauch wird in erfinderischem Handeln die 
Eigenschaft der PP-Anmierung im Basisprofil, bei einer TemperaturerhGhung, sich in LSngsrichtung 
irreversibel zu strecken, genutzt. 

Die Anwendung dieser Wirkung fuhrt zu einer StoB- bzw. Verbindungsstelle ohne Zugbeanspruchung und 
minimiert den Radieneinfall des Profiles, z.B. im Eckbereich eines Dachdeckels, bedeutend. 
Mit dem erfindungsgemdBen Profil wird dem Fachmann ein Erzeugnis zur VerfQgung gestellt, das 
hdchsten AnsprQchen an die Gebrauchswerteigenschaften gerecht wird. 

Nachstehend wird die Erfindung anhand eines AusfQhrungsbeispieles nSher eri§utert. Es zeigt: 

Fig. 1 das erfindungsgem3Be Profil (1) im Querschnitt mit der Armierung (3) im Basisprofil (2), den an 

diesem angeformten Vorkehrungen (5) fQr die spdtere Befestigung. 
Fig. 2 eine Prinzipdarstellung einer Endlosverbindung des Profiles (1), stoffschlQssig verbunden an den 

Schnittstellen der Polyolefin-Armierung (3). 


1- Profi, (1) for die Abdichtung von Randspa.ten und zur Herstellung von end.osen Randm-MW* 

zzztt (2) mit einer Armierun9 aus ~ (3> undt;r P ^ 

elastisch deform.erbaren Hohlkammerprofil (4) besteht. P'astisch- 
dadurch gekennzeichnet. 

>»Wt*ndem Wakaoff, hateren, PoVotefin emgsaate, la und das Profi ^ h 9e9e " Ube ' dem « 

^e^d,^_^ Te ^ (n ^rcr2r~r 

2. Profil nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft das Profi! (1) im Extrusionsverfahren hergestellt ist und am Basisprofil (2) Vork*hn , 
spatere Befestigung ausgebildet sind. *as.sprofil (2) Vorkehrungen (5) for die 

3. Profil nach Anspruch 1 und 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

4. Profi. nach wenigstens einem der vorangegangenen AnsprOche 
dadurch gekennzeichnet, 

daB das Basisprofil (2) ein Hohlkammerprofil ist. 

5. Profil nach wenigstens einem der vorangegangenen AnsprOche 
dadurch gekennzeichnet, 


as Profil (1) stonscnlussig, auct) the(mlsct , „ ^ schnHUB*-. 

6. Profil nach wenigstens einem der AnsprOche 1.-4. 
dadurch gekennzeichnet. 

7. Profil nach Anspruch 4. und 5., 
dadurch gekennzeichnet 
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8. Profil nach Anspruch 1.-6., 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die AuRenfiachen des Profiles (1) partiell oder vollstSndig oberfiachenvergutet ausgerustet sind. 

9. Profil nach Anspruch 1.-7., 
dadurch gekennzeichnet, 

daB das Profil (1) vollstdndig stofflich recyclefahig ist. 
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